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Wir sind ein Technologieunternehmen fir die industrielle
Automatisierungstechnik. Einer unser Schwerpunkte ist
Bildverarbeitung fur die industrielle Qualitatsprifung.

Wir entwickeln individuelle L6sungen um die Automatisierung lhrer

Prozesse zu ermdglichen und rationell zu gestalten sowie die

Qualitat Ihrer Produkte sicherzustellen.

Die BHV-Automation realisiert mafRgeschneiderte, individuelle
Automatisierungslosungen. Hardware, Software und Endbetreuung aus einer
Hand.

Eine Zusammenarbeit mit verschiedenen Firmen aus dem
Sondermaschinenbau, erméglicht uns Ihnen eine kostengiinstige Komplettldsung
zu bieten.

Somit kénnen wir ein breites Feld von unterschiedlichen Produktionstechnologien
in den verschiednen Industriezweigen abdecken.
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Unsere Leistungen

Intelligent Vision

Wir planen und spezifizieren fur Sie applikationsbezogen und zukunftsorientiert

Ihr Bildverarbeitungssystem.

Grundlegende Eigenschaften und Anforderungen werden in Machbarkeitsanalysen
spezifiziert und auf ,Herz und Niere gepruft®.

Wir treffen gerne fur Sie die richtige Wahl! Unser breites ,Know How* und unsere
Systemintegrationspartnerschaften ermoglichen uns, Ihnen eine
technisch einwandfreie Losung zu liefern.

Kameratechnik:

. Intelligente leistungsstarke Kamerasysteme
. Komplexe industrielle PC basierende Kamerasysteme
. Flachen, Zeilen und Matrixkamerasysteme

Optik/ Beleuchtung:

. Individuelle Beleuchtungseinheiten von unterschiedlichen Herstellern

. Sonderlésungen

. Ein groR3es Sortiment verschiedener Hersteller (entozentrisch und telezentrisch
Objektive)

Individuelle leistungsstarke Softwareldsungen:
. Wir bieten Ihnen ein groR3es Sortiment an Bildverarbeitungsbibliotheken- und
Projektierungssoftware sowie die dazu gehérenden Oberflachen an.

Sie mdchten Beratung bei der Auslegung einer Applikation? Fragen Sie uns.
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IVISION Partner :

. Die beruihrungslose Prifung von Oberflachen gewinnt immer mehr
Beispiele an Bedeutung.

Oberflachen * Inspektion von Oberflachenstrukturen

Inspektion von Reflexionseigenschaften

Inspektion von Kratzern, Risse, Vertiefungen, Hervorhebungen
* Verunreinigung wie z.B. Flecken, Spane

* Deformierungen, Ausbriiche

*  Farbinspektion

Inspektion

Inspektion auf Kratzer, Lécher
im Lack bzw. in der
Oberflachenbeschichtung

Inspektion auf Kratzer, Locher
z.B. Flanschanbindungen aus
Kunststoff

Kleinste Beschadigung:
0,2mm*0,1 mm

Inspektion auf tiefe Kratzer
und Risse in Plastik Kisten

Inspektion auf tiefe Kratzer,
Poren und Erhebungen in
Aluminiumgussteilen
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Beispiele

Vermessung

Intelligent Vision

Fur die genaue Vermessung von Werksttckteilen und
kameragestitzten Geometrievermessung in vollautomatischen
Produktionsstraf3en oder als ,Stand alone® Einheit sind Sie bei uns
richtig aufgehoben.

Zum Beispiel konnen schwankende Deformierungen und
Materialtoleranzen, Werkzeugverschleil3erkennung am im Prozess
frihzeitig erkannt und dokumentiert werden.

Die eindeutige Zuordnung der Messdaten jedes Pruflings kbnnen
abgespeichert und der Herstellungsdokumentation beigefiigt
werden.

Die genauen Positionsdaten im Stillstand oder im Durchlauf der
Werkstticke kann an ein Robotersystem tbermittelt werden. Dieses
funktioniert auch bei chaotisch zugefuhrten Teilen.

Vermessung von
Industriemessern fir die
Lebensmittelindustrie.

Uber Details, bitte sprechen
Sie uns an

Komplexe Vermessung von
Sicherheitsrelevanten
Bauteilen in der
Automotivindustrie

Uber Details, bitte sprechen
Sie uns an
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IVISION Partie

Eine spezielle Entwicklung wurde in der Vermessung von
Beispiele Steckerkontakten und Pinspitzenvermessung durchgefihrt.

Pinspitzenpositions- Hier wurde ein spezielles Schwellwertanpassungsverfahren
entwickelt.

\Vermessung

Pinspitze 5/10 mm Pinspitze 5/10mm

Ohne Schwellwertanpassung: Mit Schwellwertanpassung:

Es wurden zwei Blobs Es wird ein Blob gefunden.

gefunden. Durch die Schwellwertanpassung wird

das Ergebnis praziser und die Position kann
exakt bestimmt werden
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Beispiel

Vollstandigkeit

Kontrolle

Intelligent Vision

Eine automatische Vollstandigkeitskontrolle z.B. in Verpackungen
werden immer wichtiger, da die Qualitatsanforderungen auch bei
Massenguter immer mehr steigen.

Das Prifen auf Vorhandensein von Teilen welche zugefihrt bzw.
verbaut werden, wachst stetig in seiner Komplexitat.

Oftmals ist nicht die einfache Abfrage gewinscht, es kommen noch
weiter Faktoren dazu wie z.B. die Typenvielfalt und Position.

Priifen ob die Kugel vorhanden
ist, sowie die Vermessung der
Position der Kugel

Priifen ob alle
Traubenzuckerplattchen
vorhanden sind

Prifen auf Vorhandensein von
Buchsen, Schrauben,
Gestange, Dichtungen
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Identifikation

Intelligent Vision

Partner

In vielen Industriebereichen kann nicht mehr auf die Anwendung von
Barcodes, Schriftzugerkennungen und Druckbilderkennung
verzichtet werden.

Wir greifen nicht auf irgendein System zurtick, sondern entwickeln
Ihnen auf Ihre Aufgabe bezogen die ideale Lésung. Standardisierte
Losungen im Bereich Nadelpragung, Lasermarkierung und
Aufdruckinspektion, sorgen fur eine héhere Prozess-Sicherheit,
Effizient und zufriedenen Kunden.

* Verschiedene 1D-Barcodetypen z.B. Code 2of5(interleaved),
Code 39, Code 128, Pharmacode und UPC/EAN

* 2D Codes z.B. Datamatrix, Quickresponse (QR-Code), PDF417

o  Ziffern und Texterkennung

*  Verifizierung in Guteklassen

* Gleichzeitige lesen von unterschiedlichen Codetypen

* Hohe Geschwindigkeit

* Verschiedene Interfaceanbindungen (Digitale 10, TCP/IP,
RS232)




B H Vautomation

IVISION

Beispiele
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Intelligent Vision
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InkJet DOT
Beschriftungssystem
auf reflektierenden
Hintergrund, 360°

Lasermarkierungs-
System auf stark
reflektierenden
Hintergrund, 360°

Nadelpragung
Kennzeichnungssystem
auf unterschiedlichsten
Materialien, 360°

507680360

InkJet DOT
Beschriftungssystem
auf unterschiedlichsten
Materialien, stérender
Hintergrund, 360°

InkJet
Beschriftungssystem
welliger und
reflektierender
Hintergrund

.
Jesi

|

Label unterschiedliche
Typen

Stempelkennzeichnungs- F
System auf i
unterschiedliche
Materialien
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Intelligent Vision

Das BHV IVISION System bietet folgende Funktionen:

Das Verwalten von mehreren Kameraeinheiten mit einem System
Individuelle Messaufgaben

Verwaltung von mehreren Messstationen mit einem System
Optimierung der Messaufgaben wahrend der Runtime
Prozessdatenbankverwaltung

Statistikfunktionen (Erkennen von Werkzeugverschleil etc.)
Userverwaltung

Interfaceanbindung tiber den BHV IOPC- Server (Profibus, CANBuUS,
Ethernet etc.)

Applikationsbezogene kundenorientierte Oberflachen
Applikationsbezogene Beleuchtungsspezifizierung
Detaillierte Diagnosefunktionen und Fehlermanagement

Aktuelle SPS Prozess- und Kontrolldaten lesen, schreiben oder
beobachten.

Ubersichtlicher Prozessstatus, durch Statusmeldungs- oder
Stérmeldungsausgabe (jede Meldung/Stdrung ist mit einer definierten
Meldungsnummern versehen).

Eine C# Scripting Funktion ermdglicht Anderungen wahrend der Laufzeit
durchzufiihren

Einsicht in die Vermessungsapplikation ist wahrend der Laufzeit moglich.
Kalibrierfunktionen

Sprechen Sie uns auf Ihre Applikation an, wir entwickeln lhnen kundenspezifische

LOsungen.
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Partner
Vorteile des BHV- Die Vorteile des BHV- IVISION System, gegentiber eine m
IVISION System intelligenten System wie z.B. Keyence CV2000er, CV3 000er,
CV5000er:
. GIigE Kameraanbindung
BH\@ k . Bis zu 8 Kameraeinheiten mit unterschiedlichen Applikation moglich
\ﬁggﬂmatm" . Kleine Baugrofie, dank GigE Kamerakopf
Automation . VisionPro Bildverarbeitungssystem (Weltmarkfuhrer)
e . Sehr gute Messaufgabenerweiterungsfunktionalitat
Quialitatssicherung . - -~ .
. Kein zusatzlichen kosten fur 10 Interface, da tber OPC PN-Net
Prozel3daten, kommuniziert wird
isti . Aktuelle SPS Prozess- und Kontrolldaten lesen und schreiben
. Sehr gute Optimierungseigenschaften tber Windowsoberflache
. Bildarchive und Messdatenverwaltung zur lickenlosen Optimierung
. Prozessdatenbankverwaltung flr ,Traceability“ Aufgaben
. Optimierung wahrend der Runtime moglich
. Detaillierte Diagnosefunktionen und Fehlermanagement
. Userverwaltung
. Soft SPS Funktionalitat tber Beckhoff 10
. Benchmarking Vergleich- BHV IVISION gegentber Intelligenten

System ab Insight 1050 Serie, Matrox Iris GT Serie, Baumer VersiSense
Serie, Keyence ab SV2100 Serie, Vision Control CAMAT:

. Ergebnis: Ab zwei Kameraapplikationen ist das BHV-IVISION System
nicht nur leistungsstarker sondern auch preiswerter- resultierend aus den
Gesamtkosten.
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Intelligent Vision

*Application
*Database
*Hardware Interface
J[e)
*Profibus
*OPC
*Soft- SPS
*Traceability

PLC/SPS

COGNEX
Partner
f— TCP/IP
Gigbit Switch

TCP/IP

TCP/IP

Measurement
Reworkplace
Visual Control
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Alles mit einem System
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Intelligent Traceability

Partner ‘

Allgemeine Messwerte Material Sonstiges
Vorgaben
Produkt-
Varianten
Auftrag

|

LN

» Speicherung
Teiledatenbank

/

4

Prozess- Prozess-
Meldungen Fehler

K

Speicherung
Meldedatenbank]

A

Auswertung

Prozessanbindung an zwei
SIMATIC S7 300er Steuerungen
uber OPC-Server
Datenspeicherung in MySQL
Datenbank

Benutzerverwaltung

Variantenverwaltung bestehend
aus:
Allgemeine Vorgaben mit Vor- und
Ruckgabewerten und deren
Prozessanbindung

- Messwertvorgaben mit Unter-
/Obergrenzen und Vor- und
Ruckgabewerten, sowie

deren Prozessanbindung

- Materialvorgaben mit Vor- und
Ruckgabewerten und deren
Prozessanbindung

Auftragsverwaltung
Prozessfehler und -
meldeverwaltung mit Abspeichern
von Prozessparametern
(Fehlertexte werden vom
Auftraggeber per CSV-Datei zur
Verfligung gestellt)
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Intelligent Vision :
Parther -

Fur die Kommunikation zur SPS wird ein OPC — Server eingesetzt.
Zahlreiche Projekte haben uns die Stabilitat und die Zuverlassigkeit des

IOPC — Servers gezeigt.

Auf der SPS — Seite werden die Steuerdaten in einem Datenbaustein
abgelegt. Nun wird das IVISION — System, als OPC — Client, auf dieses
Ereignis reagieren und die zugehdrige Scriptfunktion ausfuhren. Diese
Skriptfunktion kann zur Laufzeit geandert werden. Dabei muss das IVision
System nicht neu gestartet werden, so dass keine unngtigen

Anlagestopps entstehen.
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SPS Steuer- Prozessdaten (Items)
schreiben, lesen oder beobachten

Mit einem Klick kbnnen Steuer- und
Prozessdaten geschrieben oder
gelesen werden. Des weiteren
kénnen aktuelle Daten beobachtet
werden. Sobald die Kommunikation
zur SPS verloren geht, wird dieses
signalisiert. Daraufhin werden
Hilfsmeldungen angezeigt.
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Es kdnnen zur Laufzeit C#-Skripte zum Programm hinzu kompiliert werden.

Durch die farbliche Syntaxkontrolle ist es dem Anwender einfach, vor der
Kompilierung, Fehler im Programm zu erkennen.

Kompilierungsfehler werden direkt angezeigt
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Beispiel Statistik
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Automation
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Intelligent Vision ~ -
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Statistikfunktionen

Produktdatenblatt:

Export als Excel oder PDF -
Dokument oder sofort Ausdrucken.

Produktdatenblatt:

Anzeige ées Produkts und des zugehdrigen
Prozessstatus, je Station.

e ]
DATA SHEET
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Beispiel Praxis-
Inflator
Produktion
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* Sichtprifplatz mit Farbbild
*Speicherung des Bildes im
JPG- oder BMP — Format.

» Anzeige der Messwerte und
der definierten Ober- und
Untergrenzen.

» Warnungsanzeige (x von 'y
sind NIO) in Form einer
Ampel.

* Statusanzeige Uber den
Zustand der aktuellen
Datenbankverbindungen.

*Darstellung von Teil- und
Gesamtergebnissen, ermittelt
durch das IVision - System.

suser Login (Rechtevergabe
einstellbar)
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Beispiel Praxis-
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Intelligent Vision
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Intelligent Vision

Aktuelles Layout
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Aktuelles Layout



Intelligent Vision

Beispiele

Anlagen



Danke fur Ihre Aufmerksamkeit

BHV- Automation GmbH
Gewerbegebiet Niedereimerfeld

Niedereimerfeld 11
D-59823 Arnsberg-Niedereimer

Tel.: +49(0) 2931/52990-0
Info@bhv-automation.de



